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Algemene kwaliteitseisen:

Minimale hechtingstreksterkte van de ondergrond > 1,5 N/mm?
Minimale temperatuur van de ondergrond: 3 °C boven het dauwpunt
Maximaal vochtgehalte ondergrond < 4%

Verwerkingstemperatuur lijm: +10 tot +35 °C

Temperatuur van de ondergrond +8 °C maximum +35 °C

Voorbereiden van de werkplek.

Meet en markeer de plaatsen waar de
lamel moet komen.

Er moet minstens 10 mm ruimte tussen
de stroken zitten.

Wanneer S&P CFK eindankers nodig
zZijn, raadpleeg dan de aparte instructies
hiervoor.

Ondergrond stralen, met zand, met straal
grit of schuren met een diamant schijf.
Gebruik geen beitel, of naaldbikhamer
voorkom micro scheurtjes!

Verwijder eventuele betonsluier volledig.

De optimale oppervlakteruwheid is 0,5
tot 1,0 mm.

Minimale hechtingstreksterkte > 1.5
N/mm?,

Verwijder aangetast beton (poreus), niet
vlakke opperviakken, losse deeltjes,
houtdelen, isolatiemateriaal e.d.

M.a.w. zorg voor een draagkrachtige
ondergrond




Bij aanwezige schade plekken > 5mm
diep de ondergrond herprofileren met op
epoxy gebaseerde S&P Resin 230
egalisatiemortel of cementgebonden
reparatie mortel Armo-crete w.

Behandel ontroest staal met S&P
Resicem HP.

Scheuren > 2 mm moeten deugdelijk
gerepareerd worden zodat de verbinding
de belasting weer kan doorgeven.

Kwaliteitsbewaking conform
CUR Aanbeveling 91:
e Controleer de vlakheid:
- Maximaal 10 mm over een lengte

van2m’
- Maximaal 4 mm over een lengte

van 0,3 m’

o Meet de temperatuur en de
vochtigheid van de ondergrond
o Bepaal het dauwpunt

Maak de ondergrond schoon met een
stofzuiger.

De ondergrond moet vrij van olie en vet
zijn.

Snijd het laminaat op het werk zo nodig
op maat met een slijper (dun metalen
blad). T.b.v de stofvorming gebruik
stofmasker.

Reinig en ontvet de gesneden lamel aan
beide zijden met een schone doek en
S&P Cleaner.

Kwaliteitsbewaking:
Controleer het type lamel en de afmeting




Meng de epoxylijm S&P Resin 220 HP
bij lage snelheid, max. 400 tpm.

Meng met een mengschoep gedurende
ca. 3 minuten totdat de kleur egaal grijs
is zonder strepen.

De ideale temperatuur van de lijm tijdens
het mengen is 15 °C tot 25 °C.

Breng een bolle laag lijm op de schone
Zijde van de lamel aan.

Informatie over materiaalverbruik is te
vinden in de tabel op pag 6.

Maximum lijm laag dikte 5 mm.
Voor grote projecten is aan te raden om

een S&P lijmbak te gebruiken voor een
optimaal resultaat.
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Breng de lamel in eerste instantie met de
hand aan. Licht tegen het opperviak
aandrukken.

Boven het hoofd is ons advies de gehele
lamel zo hoog mogelijk, dicht bij, parallel
aan het oppervlak waar de lamel
geplaatst moet worden, te houden. Dan
geleidelijk de lamel met de lijm tegen het
oppervlak aandrukken.
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Druk de lamel vervolgens tegen de
ondergrond met een teflon roller, vanuit
het midden naar de beide uiteinden.

Lijmlaag moet 2 tot 3 mm dik zijn.
Er kan eventueel oneffenheden uitgevuld
worden tot 5 mm.
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Verwijder overtollige lijm langs de randen
van de lamel.
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Maak de lamel schoon met S&P Cleaner
FRP.

Maak het gereedschap schoon met S&P
Cleaner Gereedschap.
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Wanneer de koolstoflamel is
aangebracht op een constructie
bouwdeel. Plak dan een
waarschuwingssticker op de lamel om
het te beschermen tegen mechanische
beschadiging door derde.
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Kwaliteitsbewaking:

Controleer op holtes door over de gehele
lengte zorgvuldig op de lamel te kloppen
als de lijm is uitgehard.

Als er holtes in het verankeringsgebied
zitten, dan moet de lamel aan de
onderzijde worden na geinjecteerd met
Epoxyhars Resin55 via de zijde tussen
beton en lamel.




16 Volledige sterkte en belastbaarheid
wordt bereikt na 48 uur bij 20°C en 60%

luchtvochtigheid.

Bescherm de lamel tegen brand en UV-
straling volgens de aanwijzingen van de
constructeur.

Brandvertagende maatregelen zijn ofwel
aanbrengen spuitbeton, fire proofing,
promatec platen of Gelijkwaardig

17 Als u de lamel later van een pleisterlaag
wilt voorzien, moet het worden voorzien
van een laag kwartszand.

Gebruik S&P Resin 55 HP of S&P
Recisem HP of S&P Resin 220 HP als
hechtingsbrug.

¢ Maatregelen rond gezondheid en veiligheid (beschermende kleding /
ongevallenpreventie) zijn verplicht.

Geschat verbruik (afhankelijk van de ruwheid van de ondergrond) is te vinden
in de volgende tabel.

Breedte laminaat S&P Resin 220
50 mm ~ 350 g/m
60 mm ~ 450 g/m
80 mm ~ 550 g/m
90 mm ~ 650 g/m
100 mm ~ 700 g/m
120 mm ~ 850 g/m
150 mm ~ 1050 g/m

Meer informatie over S&P CFRP systemen, alle technische informatiebladen en alle
veiligheidsinformatiebladen ziin beschikbaar op www.sp-reinforcement.nl.






